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SOUSTRUHY SAB 50 CNC

Soustruhy SAB 45 CNC jsou vysokoproduktivni soustruhy se Sikmym lozem. Pro tyto soustruhy je
charakteristickad vysoka presnost, rychlost, vykonnost a jednoducha obsluha. Neméné dUlezita je i jejich
dlouhd Zivotnost, kterd je podporena rychlym a velice odbornym servisem. Ten je ve spolecnosti ADATE
zajistén tymem zkusenych servisnich technik{ s dlouholetou praxi jejichz kvalifikace a odborné znalosti jsou
zajistovany i pravidelnymi skolenimi prfimo u vyrobce strojd Buffalo Machinery Co. Ltd, Taiwan. Vzhledem
k vysoko sériové produkci téchto strojli je souc¢asné dosazeno velmi dobrého poméru ukazatele vykon/cena.

Ovladani stroje je mozné tfremirezimy:

Manualni rezim

pomoci ru¢nich kol nebo tla¢itek na panelu Ize ovlddat soustruh jako konvenéni. Ridici systém pracuje
v tomto rezimu jako digitdIniindikace polohy. Jednotlivé obrabéci cykly a je mozné nasledné lozit do paméti
fidiciho systému ( rezim teach - in ) a nasledné je upravovat.

Poloautomaticky rezim

umoznuje automaticky provadét jednotlivé obrabéci cykly a ulozit je do programu.

Piny automaticky rezim

umoznuje automaticky provadét cely program sloZzeny z jednotlivych obrabécich cykld nebo programovani

v ISO kédu. Samozrejmosti je moznost programovani v pomocném CAD systému a nasledny prenos
vytvoreného programu do stroje (USB, RS 232, Ethernet).

Diky témto moznostem fizeni jsou tyto soustruhy idedIni jako ndhrada konvencnich soustruhd, tak nové
zfizenych provozl s vyuziti vdech funkci fidiciho CNC systému. O variabilité a velké prizplsobivosti
soustruh SA 55 svédd¢i i moznost dovybaveni rozlicnymi opcemi. Na prani Ize soustruhy vybavit napf.
C-osou a pouzit pohdnéné nastroje pro obrabéniv osdch C+Z nebo C+X.
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Provedeni a vybava zakladniho stroje:
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Zakladem stroje jsou masivni odlitky ze znackové litiny MEEHANITE®, loZe jsou pod Ghlem 30¢.

Stroj je ve standardu uréeny pro obrabéniv osach XaZ.

Pojezd suportu v osdch X a Z na masivnich Sirokych loZzich po linedrnim vedenim

Kluzné vedeni typu box-way ( pravouhlé vedeni ) pro konik jsou oblozeny kluznou hmotou Turcite®B
Slydway®. Kluznd vedeni maji kalené a pfesné brousené kluzné plochy

Pojezdy v osdch X a Z zabezpeluji pfes mohutné a presné kulickové Srouby digitalné rizené AC
servomotory FANUC

Rychloposuvy v osach Xa Zazdo 30m/min.

Vysoké otacky vietena, vysoky kroutici moment uz od nulovych otacek

Vreteno ulozeno ve specialnich vietenovych loziskach NSK

Pohon vietena zabezpecuje digitalné rizeny AC servomotor FANUC

Moznost primého fezani zavitd a vyuziti funkce opravy zavitQ

Ridici systém Fanuc 0i-TC s 8,4" barevnym LCD displayem na pfednim panelu + Manual Guide Oi
Pfenosny ovlddaci panel - ru¢ni kole¢ko

12-pozicova revolverova néastrojové hlava LS-200 s hydraulickym ota¢enim s néstrojovym diskem pro
nastroje s drzaky VDI40

Intenzivni chlazeni ndstrojd a moznost vnitfniho chlazeni nastrojl

3-Celistové skli¢idlo s hydraulickym upinanim + 1 sada tvrdych a 1 sada mékych Celisti

Hydraulicky agregat zabudovany v zadni ¢asti stroje

Konik s hydraulickym vysuvem pinoly (opce)

UpIné vnéjsi bezpe&nostni krytovani

Posuvné jednodilné predni dvere s priihledem s bezpe¢nostnim sklem

Intenzivni osvétleni pracovniho prostoru

Centralni mazanistroje

Nizkonapétové ovladdaci systémy

Priklady obrobku vyrabénych s pouzitim C-osy a pohanénych nastroji:
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Technické parametry:

SAB 50-42 CNC SAB 50-52 CNC SAB 50-65 CNC Jednotky

Ridici systém FAGOR 8055i/A TC - standard nebo FAGOR 8055i PLUS TC - opce

Fanuc 0i-TC (8,4“LCD + Manual Giude 0i) nebo Fanuc 0i-TC
(10,4“LCD + Manual Giude i) - opce

SIEMENS 802D - opce

Rozméry

Uhel sklonu loze 30 stupné

Vrtani vietena 42 52 65 mm

Obézny priimér nad lozem 500 mm

Obézny priimér nad suportem 220 mm

Max. to¢ny pramér 330 (420) mm

Max. to¢na délka 460 mm

Vieteno

Kuzel vietena A2-5 A2-6 A2-6

Otacky vretena 6000 5000 4000 ot./min.
FAGOR (S1/S3) 7,5/11 7,5/11 11/15 kW

Vykon motoru FANUC (S1/56) 11/15 kw
SIEMENS (S1) 11 kW

Hydraulické skli¢idlo - pramér 169 210 250 mm

Tlak oleje pro upinani (min./max.) 5/30 Bar

Zdvih

Osa X 215 (170+45) mm

Osa Z 520 mm

Nastrojova hlava (standard)

Typ hlavy - revolverova LS-200 - otadceni hydraulicky

Pocet pozic nastrojové hlavy 12

pro nastroje se ¢tvercovym

Nastrojovy profilem drzéku - standard 25x25 (932 mm
disk pro nastrojové drzaky VDI - opce VDI-40

Nastrojova hlava pro pohanéné nastroje (opce)

Typ hlavy TBMA 160 (Baruffaldi)

Drzaky nastrojd 8 pozicovy disk VDI-40 - resp. 12 pozicovy disk VDI-30

Vykon pohonu pro pohdnéné néstroje 3,75 kW / 23Nm kW/Nm
Maximalni otédc¢ky pohanéného néastroje 4000 ot./min.
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Technické parametry:

SAB 50-42 CNC

SAB 50-52 CNC SAB 50-65 CNC Jednotky

Zakladni udaje o pojezdech
@32xP10 C3
Rychloposuv osy X, Z 30 m/min.

Kulickovy Sroub osy X, Z (rozméry a presnost)

Motory

Servomotor v ose X, Z (nominalni vykon / 2,92 /11,6 (FAGOR), 1,8 /12 (FANUC)

kroutici moment nominalnf) 2,29 /11 (SIEMENS) kW / Nm
Motor hydrogeneratoru 750 W
Motor Cerpadla chlazenfi 500 W
Motor mazani / Motor dopravniku tfisek 30/ 250 W
PFesnost w
Presnost polohovani 0,005/300 mm
Opakovatelna presnost 0,005 mm
Konik (opce)

Prdmeér pinoly 65 mm
Pojezd koniku 425 mm
Kuzel pinoly MT4

Vysuv pinoly 50 mm
Tlak v hydraulice - min./max. 5/10 Bar
Rozméry

Délka bez dopravniku tfisek / s dopravnikem tfisek 2290/ 3070 mm
Sitka x Vyska 1724 x 1580 mm
Hmotnost 3200 kg
Celkovy prikon 35 kW
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