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OBRABECI CENTRA MCG - 5X

zasobnik néstrojt
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Pétiosd obrabéci centra rady MCG - 5X portdlového typu jsou mimoradné vysoce vykonnd vyvrtavaci
a frézovaci 5-0sd centra nové generace umoznujici vysokoproduktivni a presné frézovani, vrtani,
vyvrtavani, vyhrubovani, vystruzovani a primé rezani zavitl v obrobcich z oceli, ocelolitiny, litiny a slitiny
lehkych i barevnych kov{. Samozrejmosti je souvislé fizeni v 5 ti osach. Prednostitéchto obrabécich center
jsou vysoké otacky vretena, velké rozméry pracovniho stolu a pouziti odlitkd z certifikované litiny

Meehanite.

Charakteristickd je i neobvykle vysokd tuhost stroje s vysokou dynamickou a tepelnou stabilitou
a vykonnost vietena pohanéného servomotorem nebo elektrovietena s vektorovym fizenim otacek.
Vretena jsou standardné v provedeni pro chlazeni vnitftkem nastroje. Obrabéci centra fady MCG jsou
vysokoekonomickd pfi vysokych objemech vyroby, ale také pfi malé a stfedni kapacité vyroby kde
umoznuijji vyrazné zkratit vyrobni cykly, zvySovat efektivitu vyroby, dosahovat snizeni vyrobnich nakladd
a dosdhnout pozadovanych ekonomickych vysledkl a kvality. Stroj je plné zakrytovan, jeho design
i vybavenije na vysoké Urovni. Svym ergonometrickym reSenim splfiuje pozadavky naro¢né obsluhy. Kromé
obecného pouziti nachazi tyto stroje vyuziti pri vyrobé naradi a forem. Dale pak v automobilovém,
zdravotnickém, leteckém a ropném primysiu.

Neméné dllezitd je i jejich dlouha Zivotnost, které je podporena rychlym a velice odbornym servisem. Ten je
ve spolec¢nosti ADATE zajistén tymem zkusenych servisnich technikd s dlouholetou praxi jejichz kvalifikace
a odborné znalosti jsou zajistovany i pravidelnymi Skolenimi pfimo u vyrobce stroji Buffalo Machinery Co.
Ltd, Taiwan.
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Provedeni a vybava zakladniho stroje:
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Zakladem obrdbécich center jsou masivni zebrované odlitky.(certifikovand litina Meehanite®).

Odlitky jsou tepelné stabilizované.

Linedrni valivé vedeni od dodavateld SCHNEEBERGER Inc. nebo INA. zabezpecuji prfesné vedeni pfi
obrabénia umoznuji vysoké rychlosti pojezdd

Pojezdy v osach X, Y a Z zabezpecuji pres kulickové Srouby servomotory .

Prfimé odmérovanina osach X,Y,Z

Kulickové Srouby pro vSechny osy o vysoké presnosti (IT 3) s dvojitou matici garantuji pfesnost a
spolehlivost polohovanii pfi nejvyssich dosahovanych rychlostech

Vysoka presnost otocného stolu je zarucena pouzitim vysokomomentového motoru a presnych
enkodérl pro odmeérovani.

Vedeni pro vSechny osy jsou krytovany teleskopickymi kryty s instalovanym intenzivnim oplachem
Siroky vybér vieten s ota¢kami 12000 (15000, 18000, 24000) ot/min.

Vreteno s pfimym pohonem uloZzeno ve specialnich vietenovych loZiskdch NSK s kosoUhlym stykem
Teplotni stabilizace pro vieteno a oto¢ny stdl.

Pneumatické vyvazovanivretena.

Vnitrni chlazeni stfedem vietena 20 Bar.

Intenzivni, vysokotlaky oplach obrabéci zény s kvalitnim odvodem tfisek.

Automatickd programovatelna prima rychld vymeéna 32 nastrojl (48, 64, 96) se snadnym pristupem pro
osazeni zadsobniku.

Upindninastrojd s upinacim kuzelem 1SO 40

Ridici systém Heidenhain iTNC 530 HSCI v&etné Software function 1 a 2, DNC funkce a DMC funkce kolizi
(FANUC 31iM5, SIEMENS 840DE)

LCD displaym umistnény na oto¢ném ovladacim panelu stroje.

Pfenosny ovlddaci panel pro zdkladni funkce stroje (ru¢ni kolecko)

RS 232 rozhrani

Ethernet card pro pfipojeni k siti LAN intranet

Funkce pro primé rezani vnitrnich zavitl ( bez zavitorezné hlavy )

PIné zakrytovani pracovniho prostoru v€etné zabezpecovaciho systému.

Rucnioplachové pistole

Teleskopické kryty na vsech oséch chranicilinearni vedeni

Intenzivni osvétleni pracovniho prostoru

Objemna nadrz na chladici kapalinu

Signaliza¢ni svétlo ( rezim operace ukonéena, porucha)

Vyndsed tiisek lamelovy

Automaticky mazaci systém stroje vcéetné hlidani stavu oleje v zdsobniku

Chladic¢ kapalin

Certifikat CE

ADATE, s.r.o.

adaptable technologies servis: +420 776 776 613, obchod: +420 776 776 356

e-mail: stroje@adate.cz, www.adate.cz




ADATE PRODUKTOVY LIST

adaptable technologies

Technické parametry:

Popis MCG - 600 MCG - 630 MCG - 800 Jednotky
Otocny stiil

Prlmér stolu 630 800 mm
Naklopeni osy A +120/-120 +120/-120 °
Otaceni osy C 360 360 °
T-drazky (Sirka x roztec x pocet) 7x90 9x90 mm
Nosnost stolu 1200 1200 kg
Systém otaceni A osy pfimy pohon pfimy pohon

Systém otaceni C osy primé fizeni

Zdvih v osach

Osa X 670 mm
OsaY 820 mm
OsaZ 600 mm

Vieteno primy pohon

Upinaci kuzel vietena I1SO 40

Vykon servomotoru 20/52,5 kw
Otécky vretena 12000 (15000 opce) ot./min.
Vzdalenost stll-vieteno 112-712 mm

Vieteno elektrovireteno OPCE

Upinaci kuzel vietena HSK-A63

Vykon servomotoru 20/25 pro elektrovieteno @170 mm kw
20/35 pro elektrovzieteno @230 mm kw

Otacky vretena 18000 (24000 opce) ot./min.

Vzdéalenost stll-vieteno 155-755 (110-710) mm

Automaticka vyména nastroju (typ ARM)

Kapacita zasobniku 32 (48, 64, 96 opce)

Cas vymeény (nastr. - nastr.) 3 sec
Max. primér nastroje 75 mm
Max. priimér nastroje (bez vedlejsiho nastroje) 125 mm
Max. hmotnost nastroje 7 kg
Max. délka nastroje 300 mm
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Technické parametry:

Popis MCG - 600 MCG - 630 MCG - 800 Jednotky
Pfesnost

Presnost VDI/DGQ 3441 Standard

Systém odmérovani primy

Presnost polohovani 0,008 mm
Presnost C osy +/-5 sec
Pfesnost A osy +/-5 sec
Chlazeni

objem nadrze 330

Rozméry

Zastavéna plocha - DxSxV 5200 x 4500 x 3500 mm
Hmotnost 18500 19000 kg

Pozadavky na energie
Potfeba stlaceného vzduchu 5 Bar
Celkovy prikon stroje 85 kVA
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