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Spole¢nost ADATE, s.r.0. je vyznamny dodavatel kompletnich CNC technologii pro Vase podnikani
v celé Ceské a Slovenské republice.

Pokud uvazujete o prechodu na CNC technologie, pom(zeme VVam se ziskanim zakazek, navrhem a dodanim
CNC strojd, vybérem nastroj(, pfipravou technologie obrabéni a kvalitnim zaskolenim obsluhy.

\/ pripadé, Ze vybirate pouze samostatny CNC stroj pro aSe potfeby, mizete se obratit na nase technické
specialisty, nebo si vybrat ze Siroké nabidky nasSich Spickovych obrabécich stroja.

Mezi nase zakazniky také patfi:
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technologie

Vertikalni obrabéci centra rady VM

Vertikalni CNC obrabéci centra fady VM jsou
vyrobkem jedné ze ctyr divizi spolecnosti
NEWAY. Ta ma vice jak 20-ti letou historii
a soucasné zamestnava vice nez 5000
zameéstnanc. Na plose 200.000 m? vyrabi
CNC soustruhy, obrabéci centra, portalova
centra, vertikalni vyvrtavacky a karusely.
Diky nové vybudované a velmi moderni
vyrobé je garantovana vysoka presnost
a kvalita vyrabénych strojd.

Konstrukce

Loze stroje je monoliticky odlitek
z jemnozrnné litiny Meehanite, skvéle
absorbujici  vibrace. Enormni Zebrovani
garantuje vysokou tuhostcelé soustavy, i pfi
tézkém obrabéni. Velké roztece linearnich
vedenios X, Y, Z prispivaji ke stabilité stroje.
Stll je podepren ve vSech svych polohach,
bez previsu. To zajistuje eliminaci vibraci
pri obrabéni. Extrémni tuhost obrabéciho
centra je podpofena pouzitim sloupu
Z osy v provedeni obraceného pismena
Y s masivni Sitkou zakladny.

LINEARNI VEDENI

V/Sechna linearni vedeni jsou valeckového typu, coz zajistuje vyssi tuhost, presnost a povrchovou Gpravu

nez bézné kulickové typy. Valeckova linearni vedeni jsou 3 x pevngjsi s dvojnasobnou zivotnosti oproti

kulickovym a zajistuji optimalni rozloZzeni hmotnosti a sily.
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General model Rigidity increased by Kuliéko"é §roubv

G 0,
. 3:’ : % é ; +70 A Kazda osa je pohanéna vysoce presnym kulickovym Sroubem

v presnosti C3 s dvojitou matici, ktery je uloZzen na obou
koncich axialnimi lozisky s kosothlym stykem. Tato konstrukce

s dvojitym predpétim poskytuje vynikajici opakovatelnost
polohovani s maximalni eliminaci vlivu tepelné roztaznosti.
Tyto kulickové Srouby s velkym priimérem jsou pfimo pripojeny
k naddimenzovanym servopohon(im bez prevod( nebo femend,
z dlvodu eliminace jakékoliv vile.

Vretena

Vlysoce vykonny vietenovy systém je zalozen
na pevné nosné konstrukci. LoZiska s kosothlym
stykem minimalizuji vibrace a tepelny rdst.
Loziska maji vysokou presnost a jsou trvale
mazana tukem. Standardem je vreteno BT
40, 8000 ot. /min. s optimalnim vykonem.
Samozfejmosti je mozZnost zmény vretena
na vreteno s otackami 10000 a 12000 ot. /min. s
vnitfnim chlazenim.

ZASOBNIK NASTROJU

Ve standardu je pouzit 20 nebo 24 pozicovy zasobnik nastrojd s vyménnym ramenem . Diky oboustranné
vymené a umisténi nastroje na “plovouci " pozici dochazi ke snizovani neproduktivniho ¢asu, nutného pro
vymeénu nastroje . 48 hodinové testovani vymeény nastrojl pfi vyrobnim procesu zarucuje odladéni zasobniku

nastrojl a je garantovana minimalni chybovost.
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TRIOSA VERTIKALNI OBRABECI CENTRA

Technicka specifikace rady VM

Tyto stroje dodavame s Fidicim systémem

FANUC nebo SIEMENS

VM 1260
Pojezd v ose X mm 650 850 1000 1000 1050
Pojezd v ose Y mm 420 520 520 600 600
Pojezd v ose Z mm 550 560 560 600 600

Velikost stolu 750 x 420 950 x 520 1100 x 520 1100 x 600 1200 x 600
Nosnost (maximalni zatizeni) 350 650 750 750 800
Vzdalenost vieteno - stil 120 - 620 150 - 710 150 - 710 150-710 140 - 740
Upinaci kuZel ve vietenu BT40 / 1SO40 BT40 / 1SO40 BT40 /15040 BT40/1S040 BT40 /15040
Otacky vietena ot./min 10.000 (femen) 8.000 (femen) 8.000 (femen) 8.000 (femen) 8.000 (femen)
12.000 (ptimy pohon) 10.000 (femen) 10.000 (femen) 10.000 (femen) 10.000 (femen)
15.000 (ptimy pohon) | 12.000 (pfimy pohon) | 12.000 (pfimy pohon) [ 12.000 (pfimy pohon) | 12.000 (pfimy pohon)
Vykon pohonu vietena kw 5,5/7,5(7,5/11) 7,5/11 (11/15) 7,5/11 (11/15) 7,5/11 (11/15) 11/15 (15/18,5)
rychloposuvy X/Y/Z m/min 40/40/30 36/36/30 30/30/24 30/30/24 30/30/24
Presnost polohovani mm 0.008 0.008 0.008 0.008 0.008
Opakovand presnost mm 0.005 0.005 0.005 0.005 0.005
Kuli¢kové Srouby X/Y/Z D32x16 - C3 D40x16/12/20 - C3 D40x16/12/10 - C3 D40x16/12/10 - C3 | D40/50/40 x 8/8/10 - C3
vykony osovych motorl XYZ kw 1,8/1,8/3,0 1,8/1,8/3,0 1,8/1,8/3,0 1,8/1,8/3,0 1,8/3/3
Pohony os ptimy ptimy primy pfimy primy
Kapacita zasobniku 20 24 24 24 24
Zpusob vymény ndstroje oto¢né rameno oto¢né rameno oto¢né rameno oto¢né rameno oto¢né rameno
Max. primér nastroje mm 80 78 78 78 78
Max. délka nastroje mm 300 300 300 300 300
Max. hmotnost nastroje kg 8 8 8 8 8
Rozméry mm 2020 x 2340 x 2700 2530 x2420x 3120 | 2760x2480x3120 | 2760 x 2480 x 3120 2910 x 2333 x 3300
Vaha (kg) kg 4000 6000 7000 7200 8000

Standardni prislusenstvi:

= Ofukovani nastrojového kuzele

» Rucni ovladac funkci — ru¢ni kolecko

= Vysokotlaky oplach trisek

= Osvétleni pracovniho prostoru

= Tribarevna signalizace chodu stroje
= Automaticky chladici a mazaci systém
= Bezpecnostni krytovani stroje

= Port pro pripojeni k PC




Pojezd v ose X

VM 1360
1200

VM1580
1350
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Pojezd v ose Y

600

800

Pojezd v ose Z

600

680

Velikost stolu 1350 x 600 1500 x 800 1700 x 800 1800 x 800
Nosnost (maximalni zatizeni) 1000 1250 1500 1750
Vzdalenost vieteno - stil 150 - 750 150 - 830 150 - 830 140 - 840
Upinaci kuZel ve vietenu BT40/50 / 1S040/50 BT50/1S040 BT50/1S040 BT50/1S040
Otacky vietena ot./min 8.000 (femen) 6.000 6.000 6.000
10.000 (femen) 8.000 8.000 8.000
12.000 (ptimy pohon)
Vykon pohonu vietena kw 11/15 (15/18,5) 15/18,5 15/18,5 15/18,5
rychloposuvy X/Y/Z m/min 24/24/20 24/24/20 24/24/20 24/24/20
Presnost polohovani mm 0.008 0.008 0.008 0.008
Opakovand presnost mm 0.005 0.005 0.005 0.005
Kuli¢kové Srouby X/Y/Z D40/50/40 x 8/8/10 - C3 D50 x 16/16/12 - C3 D50 x 16/16/12 - C3 D50 x 16/12/10 - C3
vykony osovych motord XYZ kw 1,8/3/3 3,0/3/3 3,0/3/3 3,0/3/3
Pohony os ptimy primy pfimy pfimy
Kapacita zasobniku 24 24 24 24
Zplsob vymény nastroje oto¢né rameno oto¢né rameno oto¢né rameno oto¢né rameno
Max. primér nastroje mm 80 110 110 110
Max. délka néstroje mm 300 350 350 350
Max. hmotnost nastroje kg 8 15 15 15
Rozméry mm 3130 x 2333 x 3300 3500 x 2700 x 3645 3860 x 2700 x 3645 4300 x 2760 x 3645
Vaha (kg) kg 9000 11000 13000 15000

Volitelné prislusenstvi:

= \ynasec Spon pasovy, v zasobniku
= \/ysokotlaké chlazeni stfredem vretene
= Moznost zvySeni osy Z 0 200/300 mm

= Chlazeni plasté vietene

= Nastrojové a obrobkové sondy
Heidenhain /Renishaw / Blum

= Automatizace a paletizace

» 4. 0sa pro vicestranné /plynulé 4 osé
obrabéni 4+5 osa

= Prevodova skfin pohonu vietene, atd.
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Nejvyssi rada triosych obrabécich stroji ADATE

Nova rada strojlt MICROCUT s linearnim vedenim byla navrzena a postavena tak, aby tyto stroje splhovaly
stale se zvysujici naroky na vykonné a spolehlivé stroje s vysokou Gcinnosti a presnosti obrabéni.

Série strojd MICROCUT M wyuziva linearni
vedeni se Cctyfmi obéznymi Fadami kulicek

/ valeckl, vysoce presné hlavni vreteno se
stabilizaci teplotni roztaznosti a robusni, ale
kompaktni konstrukci s velmi dobrou stabilitou
a tuhosti. Diky Siroké nabidce velikostnich Ffad, jsou
tyto stroje schopné uspokojit poZzadavky zakaznikd
na rozmanitou velikost obrabénych dilu.

Optimalni tuhost

Cely stroj je vyroben z litiny Meehanite, ktera je tepelné zpracovana tak,
aby odolavala vysokému namahani a zajistila tak tuhost a presnost.

\/ylepSené zebrovani
Cely odlitek je vyztuzen zebrovanim tak, aby odolal

a pohlcoval vibrace. LoZze stroje je navrzeno pro
maximalni konstrukéni zatizeni.

Strukturalni optimalizace . e
VSechny konstrukéni soucasti a cely ram stroje 4
rady M se analyzuje systémem ANSYS a metodou
konecnych prvkd (FEM ) pro zgjiSténi konstrukcni
optimalizace.
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Kulickové srouby a linearni vedeni

Kulickoveé Srouby

Kazda osa je pohanéna vysoce presnym kulickovym sroubem v presnosti C3 s dvojitou matici, ktery je ulozen
na obou koncich axialnimi lozisky s kosoldhlym stykem. Tato konstrukce s dvojitym predpétim poskytuje
vynikajici opakovatelnost polohovani s maximalni eliminaci vlivu tepelné roztaznosti. Tyto kulickové Srouby
s velkym prdmérem jsou pfimo pripojeny k naddimenzovanym servopohondm bez prevod( nebo fement,
z dlvodu eliminace jakékoliv vile.

Linearni vedeni

Diky instalovanému presnému linearnimu vedeni ve
vSech osach je zajisténa vysoka tnosnost a tuhost, |

polohova presnost a nizké treni.

M 760
— Kulickovy typ linearniho vedeni

Pro kazdou osu jsou pouzity predpjaté kulickové
vedeni pro zajisténi nulové vile mezi pohybujicimi
se povrchy. Tim se zvysuje tuhost ve vSech smérech
a zaroven zvysuje presnost a spolehlivost.

M 800 / 1050/ 1200 / 1 400/ 1600
— Valeckovy typ linearniho vedeni

Velka tuhost valeckového vedeni zajiStuje vysokou
odolnost . Valeckové vedeni na vsech tfech osach
umoznuje rychly posuv a vysokou presnost.

Zasobnik nastrojt

Stroje série M pouzivaji ve standardu zasobnik
nastrojl ATC s vyménnym ramenem, ktery poskytuje

stabilnéjSiarychlejsivymeénu nezjiné typy zasobnikd.

K dipozici jsou varianty 24 / 30 a 40 pozic.
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TRIOSA VERTIKALNI OBRABECI CENTRA

Technicke specifikace rady M

\ertikalni obrabéci centra serie M jsou standardné

dostupné se systémem fizeni HEIDENHAIN,
FANUC, FAGOR nebo SIEMENS.

M760 M800 M1050 M1200
Pojezd v ose X mm 760 800 1050 1200
Pojezd v ose Y mm 430 500 600 730
Pojezd v ose Z mm 460 500 600 650

Velikost stolu
Nosnost (maximalni zatiZeni)

T-drazka (3 x rozte¢ x pocet)
Stal-podlaha

900 x 410
350
16 x 100 x 4
820

900 x 520
450

16 x 80(100) x 5
870

1200 x 600
800
180x80x 5
870

1400x710
1000
18 x 100 x 5
830

systém pohonu (standard) femenovy femenovy femenovy femenovy
Upinaci kuZ el ve vietenu 1SO40 1SO40 1SO40 1SO40
Otacky vietena ot./min 10.000 10.000 10.000 10.000
systém pohonu (opce) ptimy pFimy primy primy
otacky vietena ot./min 12/15.000 12/15.000 12/15.000 12/15.000
rychloposuvy X/Y/Z m/min 30 30 30 30
Pohony os - kuli¢kové $rouby D32xP8xC3 D40xP12xC3 D40xP12xC3 D40xP12xC3
Vedeni - typ linearni linearni linearni linearni
Vedeni rozmér mm 35 - kuli¢kové 35 - valeckové 45 - valeckové 45 - véleckové
pocet vedeni v ose Y 2 2 2 2
Kapacita zasobniku 24 (std), 30/16 (opt) | 24 (std), 30 (opt) 24 (std), 30 (opt) 24 (std), 30 (opt)
Max. priimér nastroje mm 75 75 75 75

Max. délka nastroje mm 300 300 300 300

Max. hmotnost nastroje kg 7 7 7 7
Rozméry mm 3395x1910x2720 3950x2300x2950 4300x2300x3200 4600x2620x3050
Hmotnost kg 4300 6250 10000 10500

Standardni prislusenstvi:

= Ofukovani nastrojového kuzele

= Rucni ovladat funkci — ru¢ni kolecko
= \/ysokotlaky oplach tfisek
= Osvétleni pracovniho prostoru

= Tribarevna signalizace chodu stroje
= Automaticky chladici a mazaci systém
= Bezpecnostni krytovani stroje

= Port pro pripojeni k PC




Velikost stolu
Nosnost (maximalni zatiZzeni)

T-drazka (3 x rozte¢ x poéet)
Stal-podlaha

1500x700
1500
18 x 100 x 5
850

1700x700
1500
18 x125x5
850

1700x800
1800
18 x125x5
850
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M1400 M1600P ZAKLADNI VYKON
POHONU VRETENE
Pojezd v ose X mm 1400 1600 1600
Pojezd v ose Y mm 730 730 800
Pojezd v ose Z mm 730 730 800 M760/M800

Heidenhain-7.5/11.5
Siemens-7/10.5
Fanuc-7.5/11

: Fagor - 7.5/11
systém pohonu (standard) femenovy femenovy femenovy
Upinaci kuZel ve vietenu 1S040 1S041 1S042
Otacky vietena ot./min 10.000 10.001 10.002 M1050/1200/1400/1600
systém pohonu (opce) primy primy pfimy HEIdenhaIn-1 0/1 L|-
otacky vietena ot./min 12/15.000 12/15.001 12/15.002 Siemens_’|ol5/’| 58
rychloposuvy X/Y/Z m/min 30 31 32 Fanuc-11/15
Pohony os - kulickové S rouby D40xP12xC3 D40xP12xC3 D40xP12xC3
Vedeni - typ linearni linearni linedrni OPCE=
Vedeni rozmér mm 45 - véleckové 45 - véleckové 45 - véleckové Siemens 10.5/15.8
pocet vedeni v ose Y 4 4 4 .
az 20/30 kW
Kapacita zasobniku 24 (std), 30 (opt) 30 (std), 40 (opt) 30 (std), 40 (opt) Heidenhain 10/14
Max. primér nastroje mm 75 75 75 .
Max. délka nastroje mm 300 300 300 az 20/30 kW
Max. hmotnost nastroje kg 7 7 7 Fanuc 11/15 aZ 15/18.5 kW
Rozméry mm | 4100x 2600 x 3100 | 4101 x 2600x 3100 | 4102x 2600x3100 | Fagor 11/15 az 15/22 kW
Hmotnost kg 11000 12000 12500

Volitelné prislusenstvi:
= Automatizace a paletizace

= 4. 0sa pro vicestranné / plynulé 4 os obrabéni
= 4+50sa

= Vysokotlaké chlazeni stfedem

= Chlazeni plasté vietene

= Nastrojové a obrobkové sondy
Heidenhai Renishaw / Blum
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Vertikalni obrabéci centra rady VMA

Vertikalni obrabéci centra
na kluznem vedeni
pro maximalni zatizeni.

Microcut

Nejvétsi vertikalni obrabéci centra
ADATE umoznuji jak silové obrabéni,
tak i velmi presné obrabéni
VVVVVV Toto zajiStuje
velmi vysoka tuhost ramu stroje.
Jejich  prednosti je velmi vysoky
kroutici moment, velké rozméry
pracovniho stolu a dvirka na bocnich
krytech umoznujici obrabéni obrobk{
s délkou vétsi jako je délka stolu.
Charakteristicka je i neobvykla délka
pojezd(l v osach zejménavose XaY.

VMC 1600

TRIOSA VERTIKALNI OBRABECI CENTRA

VMA 2100

Konstrukce

Certifikovana ocel Meehanite na odlitky tvorici
zaklad stroje zarucuje stroji pevnou zakladnu
a vysokou tuhost . Silné vnitini zebrovani zarucuje
jeho vybornou mechanickou a tepelnou stabilitu.
Odlitky jsou presné obrobeny a stykové plochy
jednotlivych casti stroje jsou vysoce profesionalné
zaskrabany.

Vlysoka tuhost ulozeni stolu a mimoradné Siroké
vodorovné
obrabéni i pfi tézkém obrabéni.

loze zabezpecuji stabilitu presnosti

U stroji VMA 1600 - 2100 jsou v Y ose ctyri kluzna
vedeni , u stroje VMA 3100 Sest kluznych vedeni
v ose Y pro zajisténi nejuyssi tuhosti stroje .

Loze pod kluznym vedenim jsou presné brousené.

Kluzna vedeni:

= Kluzné vedeni na Sirokych kalenych (litina
prokalena do hloubky 3 aZz 4 mm na 52 +- 2 HR(C)
presné brousenych plochach zabezpecuji statickou

i dynamickou stabilitu a presné vedeni pfi obrabéni.
= Protiplochy kluznych ploch jsou oblozeny kluznou
hmotou Turcite®B Slydway®.
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Pracovni prostor

Pracovni prostor je mimoradné prostorny
a umoznuje obrabéni velkych a tézkych obrobkd
. Mohutné T-drazky na pracovni ploSe umoznuji
tuhé upnuti obrobku bez deformace stolu. Praktické
oteviratelné krytovani umoznuje vkladani obrobku
ze tri stran a obrabéni strojnich casti rozmérove

prevysujici pracovni rozsah stroje.

VMA 2100

Vretena

\/ykonné , tuhé , vysokorychlostni a presné vieteno
s upinacim kuzelem ISO50 nebo I1SO40 poskytuje
6.000, nebo 10.000 ot/min.

Pro zajiSténi vysoké presnosti obrabéni je vreteno
ulozeno ve vretenovych loziskach NSK.

\/fetena pouzivané na obrabécich centrech VMA
maji intenzivni chlazeni ¢im se eliminuje vliv teploty
na jejich presnost a zivotnost.

Pohon vretena s kuzelem ISO 40 je zajistén press
mohutny ozubeny femen nebo pres dvoustupnovou
prevodovku pro kuzel vietena ISO50.

Zasobnik nastroj:

= \le standardu je pouzit 24 nebo 32 pozicovy = 48 hodinové testovani vymény nastrojl pfi
zasobnik nastroj s vyménnym ramenem.  vyrobnim procesu zarucuje odladéni zasobniku
Diky oboustranné vyméné a umisténi nastroje  nastrojl a je garantovana nulova chybovost.

“n

na ‘“plovouci” pozici dochazi ke snizovani

neproduktivniho ¢asu, nutného pro vyménu nastroje _
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Pétiose obrabeci centrum MCU5X

PORTALOVE CENTRUM S OTOCNYM STOLEM 600 mm
VYNIKAJICI TUHOST - SPICKOVA PRESNOST

Pétiosa obrabéci centra MCU-5X
jsou zkonstruovana na principu
.portalového” FeSeni. Diky tomuto
provedeni vynikaji extrémni tuhosti,
ktera je zarukou vysoké pevnosti
a s tim spojené dlouhé Zivotnosti
stroje. Odlitky jsou navrhovany pomoci
metody konecnych prvkd, diky cemuz
jsou  maximalné  optimalizovany
pro dané pouZiti. Konstrukce
a provedeni stroje je pfimo urcena
pro vyuziti HSM technologii. Nova
vylepSena  konstrukce  poskytuje
maximalni  tuhost a  stabilitu
s minimalnimi  pozadavky  na
zastaveénou plochu.

Nova vylepSena konstrukce poskytuje maximalni
tuhost a stabilitu s minimalnimi pozadavky
na zastavénou plochu. Siroky vybér vysoko-
vykonnych vieten poskytuje moznost volby otacek
od 15 000 ot./min. po 24000 ot/min. Vysoko-
vykonné vretenové motory a motory os dodavaji

velky vykon a kroutici moment pro vyuziti pfi ,high
speed” obrabéni. MCU-5X, s nosnosti stolu 600 kg,
je pétiosé centrum vhodné pro stfedné tézké
obrobky. Samozfejmosti je provedeni krytovani
umoznujici ulozeni obrobku pomocijerabu.




Pracovni stl je uzplsoben pro upinani obrobkd do
hmotnosti 600 kg. Primér oto¢ného stolu je 600mm
nebo500x420mm.SklopenivoseAjevrozmezi+120
/-120°. Rotace C osy je 360°. Tolerance presnosti
otaceni stolu je v rozmezi + 5" Pohon osy C, freSeny
pfimym pohonem, nabizi vysoky tocivy moment
a vysokou presnost opakovani a polohovani. Sklopna
osa A je pohanéna Snekovym prevodem, nebo v opci

pfimym pohonem.
Table @600mm/Table @500x420mm MCU-5X
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PETIOSA VERTIKALNI OBRABECI CENTRA

Parametry MCU5X

Primér stolu mm 600
Sklopna osa A ° +120/-120
Otocnaosa C ° 360
Stal T-drazky (Sif ka x rozte¢ x pocet) mm 14x75x7
Nosnost stolu kg 600
Provedeni oto¢nych os PFimy pohon C, primy A
osy (opce)
Osa X mm 600
Pojezdy OsaY mm 600
Osa Z mm 500
Otacky ot./min 15000
Kuzel vietene ISO 40
e . Vykon motoru
PFimy pohon vietene 20/52,5
yP 51/56 KW /
Vzdﬂalenost vieteno 135 - 635
- stal mm
Vieteno Ot:j\ckyv ot./min 18000, 24000 (opce)
Kuzel vi etene HSK - A63
Vykon motoru
Y 20/25
Elektrovieteno S1/S6 kw /
o ETIET
(opce) Pvrumer lo?is. m 170
vr etena
Vzodalenost viet. - mm 182 - 682
stul
Pohony os X/Y/Z kuli¢kovy $roub mm D49xP’12
Pohon mm Primy

L, , X- §ifka x roztec mm 35x610

Linearni vedeni — —
O x . Y- Sifka x roztec mm 35x476
(valeckové) — -
Z- Sitka x roztec mm 35 x 306
Rychloposuv X/Y/Z m/min. 36
Max. otacky —osa A ot/min. 16,6
Posuvy — -
Max. otacky —osa C ot/min. 90
Zrychleni X/Y/Z m.s” 7
Kapacita zasobniku nastroja 24, (32, 48, 60 - opce)
L, Cas vymény (nastroj - nastroj) sec. 4
Automaticka , -

L, < stroid Max. hmotnost nastroje kg 7
vymena nastroju Max. délka nastroje mm 300
ARM-typ —

Max. pramer nastroje mm 75
Max prim. nastroje — volné vedlejsi pozice 120
pi ; Odmér ovani primé
resnos ., Opakovana pf esnost mm 0,004
polohovani dle Pt t 00lohovaAnT 0.008
VDI/DGQ 3441 tesnos polo o,vanl mm + )
Standardni Ptesnost encodéru osy C 5
Pt esnost polohovani osy A + 30
Rozméry—D xS xV mm 2935 x 3925 x 2811
PF epravni rozméry mm 2300 x 3100 x 2550

Razné Zastavéna plocha mm 4200 x 5800
Hmotnost kg 9000
Celkovy pfikon stroje kVA 60
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Petiose obrabeci centrum VA 20/5

Obrabéci centra VA 20/5 jsou plnohodnotna 5-ti osa obrabéci centra, umoznujici plynulé obrabéni v péti
osach, nebo z péti stran. Mimoradné vykonna vyvrtavaci a frézovaci centra nové generace umoznujici vysoce
produktivni a presné frézovani, vrtani, vyvrtavani, vyhrubovani, vystruZovani a pfimé rezani zavit( v obrobcich
z oceli, ocelolitiny , litiny a slitiny lehkych i barevnych kovd. Linearni valiva vedeni v osach X, Y, Z od vyrobce
SCHNEEBERGER Inc. nebo INA pfispivaji k dlouhodobé pracovni presnosti a tuhosti stroje.

2320
2220

(X axis) 400 ) (X axis) 400
200 (Y axis) 560 200

7 g

343
400

500

=
(=)
(Z axis) 400

S
100)
100(57
100
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Zakladni charakteristika stroje VA 20/5

Linearni valiva vedeni od firmy SCHNEEBERGER Inc. nebo INA v osach
X, Y, Z zajistuji dlouhodobé presné vedeni a rychlé a presné polohovani.
Rychloposuvy ve vSech osach dosahuji 48 m/min.

VV/yménik nastroji ATC s otocnym
ramenem zajistujici zkraceni Casu
potfebného na vyménu. 24 nebo
32 pozic.

\fetena s pfimym pohonem
12.000 / 15.000 ot./min. nebo
elektrovietena Kessler 18.000 /
24.000 ot./min.

Otocny a naklapéci stdl s primérem
320 mm je wyjimecny zejména diky

inovativnimu FeSenim a pouzitym
komponentdm. Rychlosti otaceni
stolu 25 ot./min. a rozsah naklapéni
+120°/-30° déla z VA20/5 velmi
univerzalni stroj pro slozité pétiosé
obrabéni se sou¢asnym zachovanim
minimalnich zastavbovych rozmeérd.

Pfimy pohon pojezd( v osach X, Y
a Z, zlepsuje polohovou presnost
stroje.
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Technicka specifikace VA 20/5

Prdmér stolu mm 320
Otodnd Na!<1ép(=:n|' kolem osy A : +120/-30
e sl Otac’evm kolem osy C 360
T-drazky mm 12 H7
Maximalni nosnost stolu Kg 100
Osa X mm 400
Zdvih vosach |0OsaY mm 560
OsaZz mm 400
Rozméry rozmér @ mm 300
obrobku rozmér v ose Z (vyska) mm 330
Upinaci kuZel vi etena ISO 40
Otacky vr etena ot./min. 12000
Vieteno Viykon servomotoru (S1/S6= 40%) kW 10/14
Vzdalenost vieteno stll mm 400
X/Y/Z kuli¢kovy $roub mm @40xP16xC3
Pohon os pfimy
Pohony pro XYZ rychloposuv m/min 48
pojezdy Pracovni posuv osy A ot/min 25
Pracovni posuv osy C ot/min 25
Zrychleni X/Y/zZ ms 6
Linedrni Y- typ x roztec mm 35 x 700
{5;22;(0\/@ Z- typ x roztec mm 35 x400
Kapacita zasobniku nastrojl 24
Automaticka Cas vymény t¥iska x ti iska (dle 1SO 10791-9) s 9
vymeéna Max. pramér nastroje ( plny zasobnik) mm 80
nastroju Max. prdmér nastroje ( bez vedlejSiho nastroje ) mm 125
(typ ARM) Max. hmotnost néstroje kg 8
Max. délka néstroje mm 245
Protokol VDI/DGQ 3441
STANDARD
Pt esnost polohovani mm +0.005/300
Presnost Opakovana pt esnost mm 0.005
A osa indexace a opakovana pf esnost sec 60/8
C osa indexace a opakovana pf esnost sec 20/4
. Rozméry -D xS xV mm 3800 x 2250 x 3120
Rozmery
Hmotnost kg 5000
Vzduch Potfeba stlaceného vzduchu Bar 6
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Horizontalni obrabéci centrum HM

Horizontalni obrabéci centra fady HM tvofi komplexni fadu strojd od rozméru palety 500 x 500 mm az po néjvétsi
horizontalni centrum HM125TS/TD s rozmérem palety 1250 x 1250 mm. Cela konstrukce stroje je zamérena
na extrémni tuhost a presnost, diky které jsou tyto centra vhodna jak pro obrabéni presnych a slozitych tvarovych
soucasti, tak i pro velmi produktivni silové obrabéni.

LoZe stroje, z jednoho kusu odlitky, je
koncipovano jako obracena “T" konstrukce.
Litinovy zaklad s vyrazné Zebrovanym
ramem a Sirokym stojanem poskytuje
vynikajici tuhost a antivibracni schopnosti.
Fréma stroje je v provedeni s zebrovanim
tvaru M a W, aby odolavala deformaci pfi
silném fezném zatizeni.

Vedeni stolu je pIné podepreno pro celou
délku drahy bez presahu, coz zajistuje
maximalni tuhost a presnost.

Dvojita sténova konstrukce kolem vodicich
drah zabranuje Gniku chladici kapaliny,
coz pomaha zajistit snadnou Gdrzbu
a bezpecnost.
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\lysoce vykonny vietenovy systém
je zalozen na pevné nosné
konstrukci. Loziska s kosolhlym
stykem minimalizuji  vibrace
a tepelny rlst. Loziska maji vysokou
presnost a jsou trvale mazana
tukem. Vreteno BT 50, Big Plus
je volitelnou opci pro pevngjsi
a tuzsi upnuti nastroje, coz dale
zvySuje produktivitu. Automaticky
chladici systém oleje se stara
o stabilniteplotu vietenaa eliminaci
tepelného plsobeni.

Ulozeni vietene

Konstrukce stroje umoznuje pouziti nékolik zplsobl uloZeni vretene, vzdy podle specifickych pozadavki
zakaznika.

Standardni konfigurace Prevod pres ozubeny femen Primy pohon vietene

- ZF prevodova skfin 6000 ot./min 11 Kw / 150 Nm  12.000 ot./min 15 Kw /95 Nm
4500 ot./min 18.5 Kw / 647 Nm 6000 ot./min 18.5 Kw / 249 Nm

6000 ot./min 15 Kw / 382 Nm

4500 ot./min 22 Kw / 1155 Nm

Zasobnik nastroju

Ve standardu je pouZit 32 pozicovy zasobnik nastrojii s vyménnym
ramenem. Diky oboustranné vymeéné a umisténi nastroje na “plovouci”
pozici dochazi ke snizovani neproduktivniho ¢asu, nutného pro vymeénu
nastroje. Mozné typy kuzele HSK100/ BT50/ CT50.
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U vSech horizontalnich obrabécich center je mozné

zvolit variantu s jedno paletovou TS nebo dvou
paletovou TD. Vzhledem k inovovanému zplsobu
vymeny palety je ¢as vymeény snizen az na 12 vtefin
(HM 50 TD).

HM50 TS/TD HM80 TS/TD

HM125TS/TD

HM 50 HM 63 HM 80 HM100 HM125
TS/TD TS/TD TS/TD TS/TD TS/TD
Varianta TS — Jednopaletové provedeni / TD — dvoupaletové provedeni
750
650/600
500
velikost stolu | mm 500 x 500 630x630 800x800 1000x1000 1250x1250
max zatizeni kg 600 1200 1600 2000 4000
vieteno ot/min 20-6000 / I1SO 50 20-4500/1SO 50
Hmotnost kg 12.000 TS 18.000 TS 20.000 TS 21.000 TS 35.000 TS
stroje kg 13.000 TD 21.000TD 23.000TD 23.000TD 38.000 TD




PORTALOVA OBRABECI CENTRA ADA
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Portalove obrabeéci centrum VM 12100 B

Portalové obrabéci centrum VM 12100 B
je nejmensi stroj s portalovou konstrukci
loze v nabidce stroji ADATE.

Mala portalovaobrabéci centra jsou skvélou
volbou pro obrabéni sloZitych prostorovych
tvar( pfi zachovani kompaktnich rozmérd
stroje. Zaroven vysoké rychloposuvy
a dynamika jednotlivych os zajistuji
maximalné efektivni a presné obrabéni.

Odlitek z jednoho kusu
Extremni tuhost

LoZe stroje, z jednoho kusu odlitku, je vyrobeno
z jemnozrnné litiny Meehanite, ktera pomaha
zabranit vibracim a deformacim béhem tézkého
obrabéni. Litinovy zaklad s vyrazné zebrovanym
ramem a Sirokymi stojany poskytuje vynikajici
tuhost a antivibracni schopnosti. Mimoradné velké
rozestupy valeckovych vedeni zajistuji vynikajici
podporu, bez ohledu na rozlozeni zatizeni na stole.
Stdl je plné podepren ve vSech polohach bez previsu.
Z jednoho kusu odlitku jsou i stojany a horni gantry.
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Technicka specifikace VM 12100 B

Vreteno VM 12100B

T(N.m) P(kw) T(N.m) P(kw)
150 25 600 25

120 20 480 20

T [eskw T [eskw

% AW 15 360 4'[\\ 15 15
P /// 10 240 / -
30 . 5 120 + 5

1500 1500

0 2000 4000 6000 8000 ?\(vpml 0 500 1000 1500 2000 on(rpm}
S S \/feteno je v provedeni “Cartridge type”
Je ulozeno pomoci wvysoce presnych
kulickovych lozisek, ktera minimalizuji,
vibrace a tepelné vlivy. Ve standardu
je pouzit vykonny motor Fanuc s 5.000 ot.
/min., 15/18,5 kW.
Parametry Popis Jednotky VM 12100 B Pi:islugenstvi
stal Rozmér stolu 1200x1000
Nosnost 2000 = Ridici systém
Pojezdy X, Y, Z 1200/1200/600 .
Vzdalenost vietena ke 200~800 [400~1000] Fanuc / Siemens
Parametry linedrnichos |10/ [600~1200] = Automaticky oplach
VyloZeni osy vietena od 426 . o
vedeni Spon + dopravnik trisek
Posuvy Rychloposuv X, Y, Z m/min 30/30/24 .
Vykon motoru vetena kw 15/18.5 . tlakovy OplaCh
vi Max. otétky vietena ot/min 5000 vnitfniho prostoru
reteno Upinaci kuzel - BT50
Chlazeni vietena - Olejové chlazeni ' automatlcky
Poget nastrojil ks 24(Arm type) mazaci system
Upinaci kuzel - MAS403 BT50 v - P
Zasobnik nastroji Upinaci cep - MAS403 P50T-1 = rucnioplachova pistole
Max. primér/délka/ | ©110/350/15 = chlazeni elektro rozvadéece
hmotnost nastroje
Cas vymény néstroj -
nastroj
Hodnoty obrabéni Vrtani (bézna ocel)
Zavitovani (béznd ocel)
Frézovani (béZnd ocel)
Automaticky dopravnik ) Zadni/ Boéni
Ostatni trisek adni/ Boeni
Chlazeni elektroskriné - Standard
Pfesnost pozicovani mm 0,010/0,010/0,008
; (x/Y/2) ’ ’ ’
Pfesnost —
Opakovana pfesnost mm 0,006/0,006/0,005
(x/Y/2)
Celkovy pfikon 35
Zékladni Gdaje (Tk')ak;"’\? vzduch  (L/min)/ 280/6~ 8
ar
Hmotnost stroje 15000
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Portalova obrabéci centra rady PM

\lysokorychlostni portalova centra fady PM jsou vhodna pro obrabéni velkych obrobk(. Tyto modely jsou
konstruovany s ohledem na vysokou vyslednou presnost a rychlost obrabéni pfi zachovani souc¢asné tuhosti
soustavy. Portalové obrabéci centrum je vhodné pro rGizna primyslova odvétvi, jako je letectvi, automobilovy,
vojensky, energeticky prlimysl, a jiné.

Litinovy zaklad s vyrazné Zebrovanou konstrukci a Sirokym dvojitym portalem poskytuje vynikajici tuhost
a antivibraéni schopnosti. Spickovy zptisob zpracovani litinové konstrukce zajist'uje nadprimérnou stabilitu
a vykon. Veskeré odlitky jsou navrZzeny s pomoci metody konecnych prvkd (FEA), ktera zarucuje optimalni
design, zarucujici vysokou tuhost a kompaktni strukturu.

KaZzda osa je pohanéna vysoce presnym kulickovym Sroubem s dvojitou matici, ktery je ulozen na obou
koncich axialnimi loZisky s kosouhlym stykem. Tato konstrukce s dvojitym predpétim poskytuje vynikajici
opakovatelnost polohovani s maximalni eliminaci vlivu tepelné roztaznosti.
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Portalova obrabéci centra rady PM

Zakladem stroje je monoliticka konstrukce celolitinového loZe a sloupt, na které je pfipevnén tuhy pricnik
pro ulozeni smykadla s vietenem.




_ technologie

Detail ulozeni vreteniku

Tyto stroje dodavame prevazné s fidicim systémem FANUC a Siemens.

FANUC SIEMENS

Nejmensi fada portalovych center PM 12XX se dodava od velikosti stolu 1200 x 2000 mm
az do 1200 x 5000 mm s pojezdy od XYZ 2200 x 1200 x 800 mm do 5200 x 1700 x 800 mm.

Mezi nejvétsi predstavitele stroji PM patii fada PM 20XX, ktera se dodava od velikosti stolu
2000 x 3000 az do 2000 x 6000 mm s pojezdy XYZ 3200 x 3200 x 1000 mm
do 6200 x 3700 x 1000 mm.

Max rozsah Y osy az 3700 mm
Sitka mezi sloupy az 3800 mm

Il
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Soustruhy s vodorovnym lozem

Pro soustruhy s vodorovnym lozem je
charakteristicka  univerzalnost, snadna
obsluha a jednoduché programovani.
Tyto CNC soustruhy mohou byt vybaveny
rucnimi  kolecky, ktera umoZznuji provoz
stroje v ru¢nim rezimu jako bézné konvencni
soustruhy nebo v automatickém rezimu
fizenym CNC systémem. Neméné dilezita je
i jejich dlouha Zivotnost, ktera je podporena
rychlym a odbornym servisem.

VétSinu soustruhl s vodorovnym loZzem Ize doplnit nastrojovou
hlavou pro pohanéné nastroje s osou C popf. s nastrojovou hlavou

vvvvvv

Mezi velmi zadanou vybavu mensich CNC soustruh(
s vodorovnym lozem patfi rucni kolecka, ktera
usnadnuji najizdeni stroje popr. usnadnuji prechod
z konvencnich soustruhd na CNC technologii.
\/ pfipadé, ze je soustruh vybaven ru¢nimi kolecky,
miZe stroj pracovat v rezimu rucnim nebo
v kombinaci s programem, tzv. poloautomatickém
rezimu.
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Soustruh MP 446 CNC

Rychlost posuvu

15 m/min.
2x rychlejsi
nez je primer v této
kategorii strojd

Kratsi
procesni casy
=>
vyssi
produktivita

Soustruh Micro Panther 446 je univerzalni CNC soustruh pro kusovou i malosériovou vyrobu. Skelet stroje je
tvoren odlitky z certifikované litiny Meehanite, ktera vynika svoji tuhosti a zaroven absorpci vibraci vznikajicich
priobrabéni. Pracovnivieteno soustruhd s vrtanim 52 mm je uloZeno v predpjatych vietenovych NN loZiscich.

\feteno je pohanéno fizenym servo-pohonem s plynulou zménou otacek. Prenos krouticho momentu ze
servomotoru na vieteno je prenasen ozubenymifemeny pres dvoustupnovou prevodovku. Ve standardu je soustruh
vybaven manualni nastrojovou hlavou Multifix, v opci méZe byt vybaven automatickou nastrojovou hlavou LS120.

Parametr jednotky MP446

Obézny prlimér nad lozem mm 445
Obézny priimér nad suportem mm 240
Max. tocny prameér revolverovou hlavou mm 460
Délka mezi hroty mm 850
Max. to¢na délka mm 600
Zdvih osy X mm 250
Zdvih osy Z mm 760
Vrtani vietena mm 52

Prichod vietena s hydraulickym skli¢idlem mm 39

Otacky vietena max. ot./min 3000
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Soustruhy rady SA

Hlavni prednosti téchto strojli oproti konkurenci
je masivni odlitek z litiny Meehanite® soucasti =

kterého je kalené a presné brousené loze, prokalené
do hloubky 3 az 4 mm na 52+2 HRC. Vysoka
tuhost ulozeni suportu a mimoradné Siroké loze
zabezpecuji stabilitu i pri tézkém obrabéni.

Pro zjednodusSeni ovladani jsou stroje SA 48 / 55
a 65 ve standardu vybaveny ru¢nimi kolecky,
které umoznuji ovladat CNC soustruh stejné jako

konvecni stroj. - SA 48 CNC
SA 55 / 65 CNC SA 48
1 "
F = max. to¢na délka: 1000 / 1500 mm

= max. hmotnost obrobku: 1500 kg
vreteno: 100-4500 ot./min.
celkova hmotnost: 3000/3530 kg.

SA 55, 65

- = max. to¢na délka: 1000 / 1500

h
/2000 / 3000 / 4000 mm

Q = max. hmotnost obrobku: 2000 kg
= vreteno: 100-3 500 ot./min.

= celkova hmotnost: 4150-7800 kg

SA 76, 89, 102

= max. to¢na délka: 1000 / 1500 / 2000 / 3000 / 4000 mm

= max. hmotnost obrobku: 3000 kg SR 79789 /102 CNE

= vreteno: 15 - 1480 ot./min. ] E
= celkova hmotnost: \

Ii.':... =
9000 -15000 kg T

Soustruhy SA 76, 89, 102 jsou velmi presné stroje pro kusovou i malosériovou vyrobu. Ve standardnim
provedeni je vrtani vietena 106 mm, které jde zvysit az na 153 nebo 254 mm. To¢na délka je od jednoho az po
Sest metr(. Zaroven Ize tento stroj vybavit velmi tuhou a pfesnou nastrojovou hlavou pro pohanéné nastroje,
kterou Ize doplnitio Y osus rozsahem = 40 mm, coZ umoznuje obrabéni tvarové slozitych dil.

1
]
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Soustruhy rady FL

Pro Fadu soustruhd s vodorovnym lozem
FL je charakteristicka univerzalnost,
snadna obsluha a  jednoduché

Z-MaT

programovani. Tyto CNC soustruhy
jsou ur¢ené pro obrabéni mensich
rozmeérove slozitych soucasti ze snadnéji
obrobitelnych materiald.

FL550

Soustruhy FL jsou velmi presné stroje pro kusovou i malosériovou i sériovou vyrobu. Kvalitni linearni vedeni
je chranéno teleskopickymi kryty z nerez oceli pro maximalni prodlouzeni zivotnosti jednotlivych asti
i celého stroje. Kulickové Srouby pro jednotlivé osy jsou umistény uprostred vedeni, minimalizuji tak negativni
kroutici moment pUsobici na linearni vedeni a zvysuji presnost a dynamiku stroje. Servopohony osy X/Z
s primym pohonem kulickovych Sroubd. MoZnost zmény fidiciho sytému, volba skli¢idel nebo klestin, pfipadné
vybaveni dalSim pfisluSenstvi prispiva k variabilité soustruh(, které mohou byt nakonfigurovany presné dle
vasich pozadavkd.

C + Y osa pro pohanéné nastroje

= Obézny prdmér 300 - 650 mm
Tocna délka 300 - 450 mm
Vrtani vietena 48 - 120 mm

FL300
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Soustruhy rady SAB 50

Pro fadu soustruhl se Sikmym lozem
ADATE SAB 50 je charakteristické
velmi efektivni a dynamické obrabéni
kratsich dil z ddvodu pouziti linearniho
vedeni pro osy X a Z Zakladem

stroje je masivni Zebrovany odlitek
z litiny Meehanite® s dhlem sklonu
30°. Mohutnost a tvarové reseni odlitku
garantujivysokou statickou a dynamickou

tuhost stroje a vyrazné se podileji na
stabilité a presnosti obrabéni.

\/feteno soustruhu je ulozeno ve 4 radialnich predepjatych loziskach. Pro uloZeni jsou pouzita loziska NSK
s dozivotni mazaci naplni. Vfeteno je v provedeni's vrtanim 42/52 nebo 65 mm. Suport je uloZzeny na linearnich
vedenich TSUBAKI nebo THK. Konik je ulozen na samostatném kluzném vedeni's povrchové kalenymi a presné
brousenymi stycnymi plochami. Litinové loze je prokalené do hloubky 3 az 4 mm na tvrdost 52+2 HRC.

Standardni vybava: Volitelné prislusenstvi:

= Automaticka nastrojova hlava LS200 = Cosa, nastroj. hlava pro pohanéné nastroje

= MPG rucni ovladaci panel = \/ysokotlaké chlazeni stfedem nastroje 20 bar
= Hydraulicky konik = Nastrojova sonda

= Hydraulickeé sklicidlo = Lapac obrobkd

= Chlazeni nastrojl a oplach Spon = \/ynasec Spon pasovy

= Zasobnik na Spony Podavac tycoviny

SAB50-42/52/65

: = Max tocny prdmeér 420 mm
: W - = Max to¢na délka 460 mm
dj = \rtanivretena 42 /52 nebo 65 mm

= Otacky vretena 6000 / 5000

(P ﬂ fi / 4000 ot./min

SAB 50

e,
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Soustruhy rady SAB 45
Kluzné vedeni

Pro fadu soustruh( se Sikmym lozem ADATE
SAB 45 je charakteristické kluzné vedeni
os X a Z, které predurcuje stroj k vyuziti pfi
efektivnim a silovéem obrabéni s velkym

,_
—
CUT

Ty s

feznym vykonem. Zakladem stroje je masivni
zebrovany odlitek z litiny Meehanite® s Ghlem
sklonu 45°. Mohutnost a tvarové reseni odlitku
garantuji vysokou statickou a dynamickou

tuhost stroje a vyrazné se podileji na stabilité “

a presnosti obrabéni.

SAB 45

Kluzné plochy suportu jsou oblozeny kluznou hmotou Turcite®B Slydway ®

Pracovni vreteno je ulozeno ve ctyrech radialnich predpjatych valeckovych a dvou kosothlych kulickovych
loziskach. Vfeteno je pohanéno fizenym servopohonem s plynulou zménou otacek.

Soustruhy fady SAB 45 Ize dovybavit i osou Y se zdvihem 100 mm. S Y osou Ize pouZit nastrojovou hlavu
SAUTER pro pohanéné nastroje 12 pozic.

Standardni vybava: Volitelné prislusenstuvi:

» Automaticka nastrojova - Cosa, nastroj. hlava . NastrVOJove soondy
hlava LS200 pro pohanéné nastroje " Lapacv OPEOka o

= MPG rucni ovladaci panel « Y osase zdvihem 100 mm - V\/naseE Sonn PaSOVV

» Hydraulicky konik - Vysokotlaké chlazeni stredem 20 bar " Podavactycoviny

= Hydraulickeé sklicidlo
= Chlazeni nastrojl a oplach Spon
= Zasobnik na Spony

SAB 45-52/76/92

= Max to¢ny primér 580 mm
= Max tocna délka 750
nebo 1250 mm
= \/rtanivretena 52/ 76
nebo 92 mm
= Otacky vietena 4500 / 3000
/ 2500 ot./min
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Soustruhy rFady STL

Soutruhy ADATE STL jsou stroje
s linearnim vedenim v osach
X a Z. Jedna se o ekonomickou Fadu
s vynikajicim  pomérem  cena
vs. vykon.

Tocna delka az 1320 mm

Zakladem stroje je masivni Zebrovany odlitek z litiny Meehanite®. Mohutnost a tvarové reseni odlitku garantuji
vysokou statickou a dynamickou tuhost stroje a vyrazné se podileji na stabilité a presnosti obrabéni.

Pro vreteno je pouzity masivni vietenik odolny vibracim. Vieteno je ulozeno ve dvojité fadé kombinovanych
kuzelovych radialné axialnich lozisek. Tato kombinace zajistuje solidni tuhost a velké rychlosti.

Standardni vybava: Volitelné prislusenstuvi:

= Automaticka nastrojova hlava 8 pozic » 12 pozicova nastrojova hlava

=  MPG rucni ovladaci panel = Automaticka nastrojova sonda

= Hydraulicky konik = Vysokotlaké vnitrni chlazeni 20 bar
= Hydraulickeé sklicidlo = Disk VDI

= Chlazeni nastrojl a oplach Spon = Lapac obrobkd

« Ridici systém FANUC nebo SIEMENS = \ynasec Spon pasovy

= Podavac tycoviny

STL6/8/8plus/10/12/ 15

= Max. tocny priimér 400 — 650 mm
» Max. to¢na délka 300 — 1320 mm
« V/rtani vfetena 48 — 120 mm
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Soustruhy DT 400 / DT 500

Jedinec¢na konstrukce loze
se sklonem 90°

ELEKTROVRETENO
pro nejvyssi vykon,
nejlepsi dynamiku

a presnost

To nejlepsi
pro vysoky vykon
a maximalni zatizeni

Soustruhy DT 400 a DT 500 jsou ctyrosa soustruznicka centra
schopna flexibiiné obrabét nejrliznéjsi skupiny obrobkl. Standardné
jsou vybavena automatickou nastrojovou hlavou pro 12 pozic BMT40
(45) pro pohanéné nastroje vCetné Y osy pro mimo 0sé operace.
Rozsah Y osy je = 35mm (DT400) nebo +50mm (DT500). Soustruh DT500
mUZe byt také navic vybaven protivietenem.

DT 400 DT 500

= max. obézny prdimér 550 mm = max. obézny prdimér 500 mm

= max. obrabény primér 320 mm = max. obrabény primér 250 mm
= max. tocna délka 400 mm = max. tocna délka 400 mm

= vykon vietena 15 kW = vykon vietena 15 kW

= otacky 5500 ot./min. = otacky 4000 ot./min.
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VSechny obrazky maji pouze informativni charakter. Konecné deni se mlze liSit podle zvolené konfigurace.

V/Sechny technické informace podl|éhaji zmé bez predchoziho upozornéni.




