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SOUSTRUHY SAB 45 CNC

Soustruhy SAB 45 CNC jsou vysokoproduktivni soustruhy se Sikmym lozem. Pro tyto soustruhy je
charakteristickad vysoka presnost, rychlost, vykonnost a jednoduchéa obsluha. Neméné dUlezita je i jejich
dlouhd Zivotnost, kterd je podporena rychlym a velice odbornym servisem. Ten je ve spolecnosti ADATE
zajistén tymem zkusenych servisnich technik{ s dlouholetou praxi jejichZ kvalifikace a odborné znalosti jsou
zajistovany i pravidelnymi skolenimi pfimo u vyrobce stroji Buffalo Machinery Co. Ltd, Taiwan.Vzhledem
k vysoko sériové produkci téchto stroj je souc¢asné dosazeno velmi dobrého poméru ukazatele vykon/cena.

Ovladani stroje je mozné tremirezimy:

Manualnirezim

pomoci ru¢nich kol nebo tla¢itek na panelu Ize ovlddat soustruh jako konvenéni. Ridici systém pracuje
v tomto rezimu jako digitdIni indikace polohy. Jednotlivé obrabéci cykly a je mozné nasledné loZit do paméti
fidiciho systému ( rezim teach -in) a nasledné je upravovat.

Poloautomaticky rezim

umoziuje automaticky provadét jednotlivé obrdbéci cykly a ulozit je do programu.

Piny automaticky rezim

umoznuje automaticky provadét cely program slozeny z jednotlivych obrabécich cykld nebo programovani
v ISO kédu. Samozrejmosti je moznost programovani v pomocném CAD systému a nasledny prenos
vytvoreného programu do stroje (USB, RS 232, Ethernet).

Diky témto moZnostem fizeni jsou tyto soustruhy idedIni jako ndhrada konvenénich soustruh(, tak nové
zfizenych provoz( s vyuziti véech funkci ridiciho CNC systému. O variabilité a velké prizplsobivosti
soustruhf SA 55 svédd¢i i moznost dovybaveni rozliénymi opcemi. Na prani Ize soustruhy vybavit napf.
C-osou a pouzit pohdnéné nastroje pro obrabéniv osdach C+Z nebo C+X.
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Provedeni a vybava zakladniho stroje:

0 Produkénisoustruh se Sikmymilozemi, zdkladem jsou masivni odlitky z litiny

0 Kalené, brousené kluzné plochy suportu a lozi, vedeni typu box way ( pravouhlé vedeni). Kluzné plochy
suportu jsou oblozeny kluznou hmotou Turcite ® B Slydway ®

0 Presouvanisuportuvosach XaZjezabezpeceno presnymi brousenymi kulickovymi Srouby presnostiIT3
s dvojitou predpjatou matici pohdnénymi rizenymi servomotory stejného vyrobce jako ridici system

0 Kalené, presné brousené vodici plochy pro konik s vedenim typu box way ( pravouhlé vedenf). Kluzné
plochy koniku jsou obloZzeny kluznou hmotou Turcite ® B Slydway ®

0 Podpérny hydraulicky konik je programovatelny (vysuv pinoly je fizeny noznim pedalem nebo fidicim

systémem).

Vieteno je v provedenis vrtanim priiméru 52, 78,91 mm

Vreteno je pohanéno fizenym servomotorem s plynulou zménou otacek

Servomotor pro pohon vietena s vykonem 15/18,5kW ( S1/56)

Prenos krouticiho momentu z motoru na vieteno je prenasen pres ozubeny remen.

3-celistové sklic¢idlo s hydraulickym upindnim

8 - pozicova revolverova hlava LS-200 s hydraulickym ota¢enim

Rizenive 2 oséch fidicim systémem FANUC (FAGOR, SIEMENS)

Ovladani stroje je z ovladaciho panelu na predni ¢asti stroje.

Pfenosny ovladaci panel pro ovladani zakladnich funkci stroje

Mazani stroje je centralnis automatickym davkovanim

Osvétleni pracovniho prostoru

Hydraulickd jednotka zabudovana v zadni ¢asti stroje

Uplné vné&jsi bezpe&nostni krytovani
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Automaticky otevirané a zavirané dvere

Priklady obrobki vyrabénych s pouzitim C-osy a pohanénych nastroju:
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Technické parametry:

Popis SAB 45-52 SAB 45-78 SAB 45-91  Jednotky
Rozméry
Obézny préimér nad lozem 600 mm
Obézny priimér nad suportem 450 mm
Max. to¢ny priimér 1) 484 484 415 mm
Max. to¢nd délka 750/ 1250 mm
Uhel sklonu loze 45 stupné
Vieteno
Kuzel vietena A2-6 A2-8 A2-8
Vrtani vietena 52 78 91 mm
Otécky vretena 4500 3000 2500 ot./min.
Vietenové predni lozisko - vnitini primér 100 130 140 mm
Vykon motoru ( S1/S6 ) FANUC
(FAGOR, SIEMENS - S1) 11/15 (12, 16) 15/18,5 (17, 16) 18,5/22 (22, 16) kw
Vykon motoru - zvyseny (opce) 15/18,5 18,5/22 22/30 kW
Hydraulické sklicidlo 200/8 250/10 305/12 mm/palec
Tlak oleje - min./max. 40 Kg/cm 2
Zdvih
Osa X 225 mm
Osaz 750 /1250 mm
Revolverova hlava
Pocet pozic nastrojové hlavy 8 pozic - standard , 12 pozic - opce
Typ (standard) LS-200 - otaceni hydraulické
Nastrojové (opce) TB-200 - Baruffaldi - otac¢eni servomotorem mm
hlavy (opce) TBMA-200 - Baruffaldi - otéd¢eni servomotorem

) _ y ) - moznost pouziti rotac¢nich nastrojd mm

pro nastroje se ctvercovym

Nastrojovy profilem drzéku - standard 32 x 32 - 8 pozic - standard, 25 x 25 - 12 pozic - opce mm
disk nastrojové drzaky VDI (opce) VDI-50 - 8 pozic - standard , VDI-40 - 12 pozic - opce
Doba indexovani - nastroj - nastroj 0,79s - LS-200 s
Osy
Kulickovy Sroub osy X, Z 236x12-C3, @50x12-C3
Rychloposuv osy X, Z 24 m/min.
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Technické parametry:

Popis SAB 45-52 SAB 45-78 SAB 45-91 Jednotky
Motor

Servomotor osy X 3 kw
Servomotor osy Z 4 kw
Motor chlazeni 0,75 kW
Motor dopravniku trisek 0.3 kw
Motor hydrogeneratoru 1,5 kw
Motor mazani 30 w
Prfesnost

Polohovani +/- 0,005/300 mm
Opakovani 0,005 mm
Konik

Prmér pinoly 90 mm
Pojezd koniku 600 mm
Kuzel pinoly MT5

Vysuv pinoly 120 mm
Rozméry

Délka bez dopravniku tfisek / s dopravnikem trisek 3015/3515 / 4114/4614 mm
Sitka x Vyska 1756 x 2016 mm
Hmotnost (pro verzi délky750/1250mm) 5500/8000 5700/8200 6000/8500 kg
Celkovy prikon 30 30 50 kVA
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