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SOUSTRUHY RADY SA 48/xxx CNC

Pro soustruhy rady SA 48/xxxx CNC je charakteristicka vysokd presnost, rychlost, vykonnost a jednoduchd
obsluha.

Neméné dllezitd je i jejich dlouhd Zivotnost, kterd je podporena rychlym a velice odbornym servisem. Ten je
ve spolecnosti ADATE zajistén tymem zkusenych servisnich technikd s dlouholetou praxi, jejichz kvalifikace
a odborné znalosti jsou zajistovany i pravidelnymi Skolenimi pfimo u vyrobce strojd Buffalo Machinery Co.
Ltd, Taiwan. Vzhledem k vysokosériové produkci téchto strojl je dosazeno velmi dobrého poméru ukazatele
vykon/cena.

Ovladani stroje je mozné tremirezimy:

Manualni rezim - pomoci ru¢nich kol nebo tlatitek na panelu Ize ovladdat soustruh jako konven¢ni. Ridici
systém pracuje vtomto rezimu jako digitalni indikace polohy. Jednotlivé obrabécicykly a je mozné nasledné
lozit do paméti fidiciho systému ( rezim teach - in ) a ndsledné je upravovat.

Poloautomaticky rezim - umoznuje automaticky provadét jednotlivé obrdbéci cykly a ulozit je do
programu.

PIny automaticky rezim - umozfiuje automaticky provadét cely program slozeny z jednotlivych
obrabécich cykld nebo programovani v ISO kédu. Samoziejmosti je moznost programovani v pomocném
CAD systému a nasledny prenos vytvoreného programu do stroje (USB, RS 232, Ethernet).

Diky témto moznostem fizeni jsou tyto soustruhy idedIni jako ndhrada konvenénich soustruhd, tak nové
zfizenych provozl s vyuziti véech funkci fidiciho CNC systému.

O variabilité a velké prizpUsobivosti soustruhl SA 48 svéd¢i i moznost dovybaveni rozli¢nymi opcemi. Na
pranilze soustruhy vybavit napr. C-osou a pouzit pohanéné nastroje pro obrabéniv osdch C+Z nebo C+X.
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Provedeni a vybava zakladniho stroje:

0 Zdakladem stroje jsou masivni odlitky ze znackové litiny MEEHANITE ®

0 Kalené, brousené vodici plochy, Siroké loZze s vedenim typu box way ( pravouhlé vedeni).

0 Kluzné plochy suportu a koniku jsou oblozeny kluznou hmotou Turcite® B Slydway ®

0 Vyjimatelny mlstek lozi pod vietenem

0 Posuvyvosdach XaZzabezpecuji pres kulickové Srouby servomotory stejného vyrobce jako fidici systém

0 Pohon vretenazabezpecuje fizeny servomotor svykonem 7,5/11 kW ( S1/S6)

0 Vykon ze servomotoru na vieteno je prendSen pres 2-stuphovou transmisi s programovatelnym
pneumatickym razenim.

0 Vretenoulozeno ve specialnich vietenovych loziskdch NSK

0 Ridici systém Fagor (Fanuc) s barevnym LCD monitorem. Ridici systém je umistnén na spodnim

posuvném panelu.
0 Moznost fizeni posuvl suportu ru¢né pomoci ruc¢nich kolec¢ek nebo pomoci prenosného ovladaciho
panelu

0 8-pozicova nastrojova revolverova hlava LS-160 s hydraulickym otd¢enim a diskem pro néstroje s drzéky
se Ctvercovym profilem

Intenzivni chlazeni nastrojl a moznost vnitfniho chlazeni nastrojd

3-pozicova nastrojova hlava QCT-66 s manualni vyménou nastrojl a 6 drzaky nastrojd
Manualni 3-Celistové skli¢idlo @200mm

Manualni konik

Centralni mazani stroje

Intenzivni osvétleni pracovniho prostoru

Krytovani pracovniho prostoru oteviené ze strany koniku a dvoudilné presouvaci dvere.
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Typy stroji SA 48 /1000, SA48/1500:
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Technické parametry:

Popis SA 48 CNC Jednotky

Zakladni parametry

Obézny prdmér bez vyjimatelného mistku loze 710 mm
Obézny prdmér nad lozem 475 mm
Obé&zny prdmér nad suportem 240 mm
Max. to¢ny prdmér revolverovou hlavou 460 mm
Sitka vyjimatelného mastku loze 248 mm
Max. to¢na délka 1000 1500 mm
Max. hmotnost obrobkd podeprenych konikem 1500 kg
Zdvih
Osa X 260 mm
Osa z 1150 1650 mm
Motory
Servomotor osy X 7,3 (FAGOR ), 12 ( FANUC) Nm
Servomotor osy Z 11,9 ( FAGOR ), 22 ( FANUC) Nm
Motor pro chlazeni 375 W
Motor mazani 25 w
Vieteno
Zakonceni vietena dle DIN 55026 D1-6
Vrtani vietena 65 mm
Vrtani vietena s hydraulickym sklicidlem 51 mm
Otacky vretena 100 - 4500 ot./min.
Vykon servomotoru (S1/ S6) 7,5/11- opce 11/15kW (FAGOR), 11/15 (FANUC) kW
7/9,25- opce 9,25/12kW ( motor SIEMENS )
Manualni sklic¢idlo @200 ( opce 250) mm
Hydraulické sklicidlo @8“ ( opce 10“) mm
Max. kroutici moment ( pro servomotor 7,5/11kW) 288 Nm

Nastrojova hlava

Pocet pozic néstrojové hlavy 8 pozic - standard , 12 pozic - opce
Typ néstrojové hlavy (standard) LS-160 -otaceni rlmydra,uvllckle
(opce) TB-160/TBMA-160 - Baruffaldi - otaceni servomotorem
) . ¢tvercovy profil - standard 25 x 25 - 8 pozic - standard, 20 x 20 - 12 pozic - opce
Nastrojovy disk ., i ) mm
drzaky VDI - opce VDI-40 - 8 pozic - standard , VDI-30 - 12 pozic - opce
Doba indexovani - nastroj-nastroj 0,79s - LS-160 / 0,42s - TB-160, TBMA-160 s
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Technické parametry:

Popis SA 48 CNC Jednotky

Zakladni udaje o pojezdech

Kulickovy Sroub osy X / osy Z - rozméry a presnost 825x5-C5, g40x10-C5
Rychloposuv osy X a Z 15 m/min
Max. rychlost pracovniho posuvu 3 m/min

Roztec lozi

Roztec v podélném sméru 355 mm
Roztec v pricném sméru 215 mm
Presnost

Polohovani +0,005/300 mm
Opakovani 0,005 mm
Konik

Priimér pinoly 80 mm
Vysuv pinoly 150 mm
Kuzel pinoly MT4

Rozméry

Instalovany vykon 20 ( FAGOR ), 24 ( FANUC) kVA
Délka 3030 3530 mm
Sitka 1935 mm
Vyska 2022 mm
Hmotnost 3000 3530 kg
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