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VITE, KDY VAS STROJ VYDELAVA???
POUZE, KDYZ ODEBIRA TRISKU!

MAME RESENI PRAVE PRO VAS
CTETE DALE....
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PROC PALETIZACE?

Vyuziti stroji ve vyrobé se lisi pripad od pripadu. V kazdém
pripadé se vsak Casy vyuziti déli na produktivni a
neproduktivni.

Zde uvadime priklad u sériové vyroby drobnych nerotacnich
souCasti na vertikalni obrabécim centru, kde je cas
odepnuti, vymény, upnuti a sefizeni obrobku dvojnasobny
proti ¢asu vlastniho obrabéni:
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Graf 1: Konvenéni upinani obrobkd Graf 2: Upinani obrobk( mimo stroj

V prvnim pripadé stroj tedy skutecné vyraby pouhych 20% z celkového casu. Zatimco v Druhém
je to jiz 50%. V tomto pripadé tedy dochazi ke zvysSeni produktivity o 168% pri zachovani
stejnych fixnich nakladl (rezie celkové, leasing, plocha, otop, mzda atd.). Znamy jsou vsak
pripady jesté vyssiho narGstu.

Diky tomu také dochazi ke stejnému zvyseni kapacity. Jedno pracovisté diky tomu dokaze
zastat praci témer 3 pracovist.

Z toho potom vyplyva navratnost vlozené investice. Jedna z naSich instalaci se ,vratila“
provozovateli do 2 mésica!

Konkretni pripad zalezi na mnoha faktorech. Pro nékteré druhy
vyroby je paletizace nevhodna, jsou ale jiné cesty ke zvyseni
produktivity.

Kazdopadné budeme velice radi, pokud nas budete kontaktovat
s konkretnim zadani. Potom budeme schopni Vam navrhnout
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KLICOVE VLASTNOSTI RESENI

Minimalni vedlejsi ¢asy
Protoze Vas stroj mize s nasi paletizaci vyrabét prakticky nepretrzité, &
zkrati se vedlejsi Casy ve Vasem vyrobnim procesu na minimum. Béhem &
doby, kdy stroj vyrabi, vy upinate na paletu nové polotovary. .

Neomezuje pristup ke stroji
Po vyméné palety se odjede s vozikem, ktery ma na sobé pripevnén nosi¢
palet. Proto Vam zadna konstrukce nebrani pristupu ke stroji, takze ho !

systémem nebyl vybaven.

Vynikajici tuhost

AcC se to zda neuvéritelné, vykazuje nase paletizace tak vysoké tuhosti, Ze na ni lze obrabét
prakticky cokoliv. Pokud mate dostatecné tuhy stroj, nemusite se bat, ze by se Vam paleta
upnuta ve stroji rozechvéla. MizZete tak bez obav hrubovat s velkym Ubérem, vrtat velké
priméry do plného materialu, apod. Obecné plati pravidlo, co vydrzi stroj, vydrZi i
paletizace.

Vysoka presnost

Specialni diferencialni systém nastaveni polohy palety zarucuje vysokou
presnost opakovaného najeti. Vysledek méreni presnosti provedené firmou @
MAS - Kovosvit Sezimovo Usti si mizete prohlédnout zde. Ze zavér( plyne g
presnost opakovaného najeti do 0.01 mm, coz je soucasné velikost
regulacniho kroku pri vzajemném vyrovnavani palet.

Soucasna vyroba nékolika soucasti najednou

Na kazdé paleté mize byt jiny upinac pro jinou vyrobu Ci operaci. Proto je mozné vyrabét vice
soucCasti na jednom stroji zaroven nebo provadét na jedné soucasti v soubéhu hned nékolik
operaci.

Dlouha zivotnost
Protoze jsou vsechny stredici plochy nitridovany, vydrzi paletizace ménit palety s nejvyssi
presnosti po opravdu dlouhou dobu.

Rychlost vymény
Vyménu palety hravé zvladnete za priblizné 30 sekund.

Jednoduché vyskové serizeni voziku

Vozik lze snadno seridit podle vysky stolu Vaseho stroje otocenim
jediného Sroubu.
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Otocny systém vymény palety
Jeden vozik unese dvé palety. Ty lze mezi sebou vyménovat pomoci
otocného systému.

Separace trisek a chladici kapaliny

Paleta vyjmuta ze stroje ma na sobé mnozstvi
chladici kapaliny a trisek. Na voziku se pri vyméné
pretoci, tim odpadnou trisky a odkape z ni chladici
kapalina. Trisky se zachytavaji ve sbérném situ, ‘
odkud je lze snadno vynést. Kapalina stece do ===t
nadobky a muze byt dale vyuzita. Cely systém tedy
zachovava cistotu a usnadnuje obsluze praci.

Jednoduché ovladani

Obsluhovat paletizaci rozhodné neni nic tézkého. Po ukonceni ¢innosti stroje se odjisti paleta,
pristavi se vozik a pretahne se paleta ze stroje na vozik. Otacenim kliky se dostane nova paleta
do pracovni polohy, odkud se vtahne do stroje. Odjede se s vozikem, zajisti se paleta a stroj
muGze bézet dal. Dale jsou moznosti pneumatického pripadné elektromechanického ovladani.

Snadna instalace
Cely systém je mechanicky, proto neni tfeba pri instalaci zadnych privodu elektriny, stlaceného
vzduchu, apod. (tyka se pouze zakladniho provedeni)
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ADATE, s.r.o.
Midlochova 10, CZ - 644 00 Brno
tel. +420 603 997 477, fax +420 537 036 902
Internet: www.adate.cz, E-mail: info@adate.cz
IC: 28278577, DIC: CZ28278577

Spolecnost je zapsana v obchodni rejstriku
vedeném Krajskym soudem v Brné oddil C, vlozka 58235
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