Technologicka zarizeni z Indie

Ing. Libor PELANEK

jednu z nejrychleji rostoucich ekono-
mik svéta a se svoji vice nez 1,1
miliardou obyvatel je druhou nejlid-
natéjsi zemi po Ciné.

Indie je také velmi starou kultu-
rou, prvni zminky sahaji do 3. tisici-
leti pred naSim letopoctem. Na
vyvoj Indie v novodobé historii
mélo vSak obrovsky vliv to, Ze na
rozdil od ..dédlného vychodu” byla
Indie do roku 1947 britskou kolonii.
Diky tomu je hlavnim tfednim jazy-
kem angliétina a vzhledem k rozma-
nitosti mistnich kultur a jazyku je
nékdy také jedinym spolecnym
komunikaénim prvkem mezi samot-
nymi Indy. Vzhledem k tomu, Ze
v ramci své dfivéjsi profesni drahy

ADATE na Brnénském strojirenském
veletrhu.

Mitsuba Systems se specializuje
od roku 1979 na vyrobu stiikaci
techniky pro priaskové lakoviani a je
jednim z prukopniki v tomto oboru.
Uvedu nékolik svétovych primatd,
z nichz nékteré jsou patentoviny.

W Duadlni fidici panel. s jehoZ pomo-
ci je moZné standardné pouZivat
jak elektrostatické, tak tribo pisto-
le.

B PouZiti jedné zdkladové desky pro
fizeni pistoli (podobné jako to
maji PC).

(Pokracovdni na str. 14)

a

b

Legenda: a) povoli se matka; b) vymeéni se kaskdda nebo elektr. blok; ¢) utdhne se a operace je skoncena

Obr: 2

Indii si vétSina lidi u nds spojuje
pfedeviim s nepfedstavitelnou chu-
dobou, hinduismem, Spinou atd.
Neéktefi ji maji také spojenou
s levnou pracovni silou a s vyrobky
podobnymi té horsi kategorie. Indie
je ale také jadernou mocnosti. Rada
svétoznamych firem jako IBM nebo
Intel zde buduje svoje vyvojova
a technologickd centra, v kaliforn-
ském Silicon Valley je vice neZ 30 %
softwarovych inZenyru z Indie. Mno-
ho nadnarodnich spole¢nosti je
v rukou Indi — v Ceské republice
napi. ArcellorMittal Ostrava (diive
Nova hut Ostrava) nebo Ashok Ley-
land (dfive Avia Letiiany). Indie ma
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jsem vicekrat navstivil Cinu a Tai-
wan, tak mohu srovnavat a potvrdit.
Ze mentalita Inda je bliZsi spiSe
mentalité evropské nez <¢&inské
(pokud 1ze néco takového jako men-
talitu napfiklad mezi Italy a Nory
zprumérovat). Na druhé strané
v obou zemich jsem se pohyboval
pouze obchodné, takZe srovnat
mohu jenom tuto urovef.

Jak jsem jiz uvedl, uroven nékte-
rych indickych produkti je na svéto-
vé turovni. Jednim z produkti, které
takovou udroven dle mého ndzoru
maji, jsou vyrobky spole¢nosti
MITSUBA Systems, které predstavi-
la v evropské premiéfe spolecnost
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(Pokracovani ze str. 12)
B Uzivatelsky vyménna kaskada

v pistoli (Infinity™ systém).

W Specidlni pistole pro vnitini lako-
vani rour.

B Stifkaci zafizeni s dalkovym ovla-
danim.

[ pres tyto uspéchy Mitsuba Sys-
tems do roku 2008 neoperovala na
evropském trhu. Divodem je prede-
v8im velmi pfisnd regulace a potieba
drahych certifikdatd. Toto se vSak
zménilo v roce 2008, kdy doslo
k certifikaci stfikacich zafizeni ve
FTZU Ostrava - Radvanice dle
norem ATEX, ¢imzZ se oteviela cesta
na evropsky trh.

Samozfejmosti je vlastni vyvojové
centrum novych produkti a vlastni

Obr. 9

vyroba a montiz. Montaz (obr. 1)
probiha v plné klimatizovanych pro-
storech. Prostory jsou soulasné
vybaveny filtraci vzduchu k zajisténi
minimdlni pra$nosti a tim nejvyssi
kvality vyrobk.

Vsechny vyrobky jsou testoviny

nejméné 12 hodin na testovacim
zafizeni, které je vyvinuto také
v ramci firmy.

Nechtél bych ctendfe unavovat
vyctem vSech variant a celé pro-
duktové fady a proto bych rad nyni
ukdzal pouze na nékteré zajima-
Vosti.

Vymeénitelna kaskada

Kaskédda je srdcem kazdého elek-
trostatického  stfikaciho zafizen’.
V kaskadé vznika ze vstupniho stiida-
vého napéti 0-10 V vystupni napéti az
do 100 000 kV. Dojde tedy ke zndso-
beni vstupniho napéti desetitisickrit.
Z toho vyplyva, ze se jednd o dilec,
ktery je pomérné ndrofny na vyrobu
a také pomérné choulostivy. V piipadé
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Obr: 13

jakéhokoliv poskozeni je nutna vymeé-
na, jinak hrozi tzv. probiti kaskady,
coZ zpusobi minimdlné¢ nefunk¢nost,
v hors$im pripadé traz obsluhy. VEtSi-
nou je tento dil nerozebiratelnou sou-
Casti pistole (zality, zalisovany atd.).
Pokud tedy dojde k poSkozeni, je nut-
né poslat stiikaci pistoli zpét vyrobci
na opravu, coZ je financné, ale hlavné
¢asové ndarocné a to i proto, Ze se
nemuZe v této dobé zafizeni pouzivat.
Proto Mitsuba Systems vyvinula
panentovanou Infinity™ technologii.
Diky této technologii je mozné kaska-
du ménit jednodus$e uzivatelsky stejné
snadno jako napfiklad trysky nebo
ejektor (obr. 2).

Dalkové ovladani

Je s podivem, Ze tak b&Znd véc,
jako je dalkové ovladani, které ma
kazdy z nas k ovladani televizoru,
rddia nebo elektrické brany, se
neprosadilo jeSté v dalSich obo-
rech.

V piipadé priskového lakovani
to neplati. Pomoci dalkového ovla-
dani 1ze ovladat a nastavovat hlavni
parametry lakovani odkudkoliv bez
nutnosti chodit k ovladacimu pane-
lu (obr. 3).

Hlavni rozdily oproti béZznému
ovladani na pistoli:

B ovladani je nezdvislé na pistoli;
diky tomu je mozZné pouzit jakou-
koliv stiikaci pistoli (Tribo / Stati-
ka) a pistole je snadné&ji a levnéji
vyménitelna;

B v piipadé automatickych systému
je mozno timto zpusobem ovladat
vice pistoli soucasné.

Manualni a automatické stiikaci
zarizeni

Mitsuba Systems také wvyrabi
manualni stfikaci zafizeni v nékolika
fadach s ruznou vybavou a také
s moznostmi odebirdni barvy ze
zésobnikl nebo z krabic (obr. 4-6).
Specialitou jsou i ,kuffikova™ zafi-
zeni pro testy lakovani, laboratorni
ucely a prileZitostné pouZiti (obr.
7-8).

Obr. 15

Obr. 14

Pokud jde o automaticka zafizeni
a jejich komponenty, jsou nazorné
predstaveny na obr. 9-15.

Ke vSem vyrdbénym stiikacim
zafizenim existuje specidlni pfislu-
Senstvi a nastavce (obr. 16—18).

Specialni technologie
B Aplikace Teflonu, Nylonu, Halaru.

B Technologie na vnitfni lakovéni
rour.

B Technologie pro vyrobce barev
a pryskyfic.

B Technologie pro fluorescentni

penetracni zkousky.

Obr. 16

Obr. 17

Obr. 18
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